[li] GEBRAUCHSANWEISUNG WELDAS PRODUKT: 10-1050
Die Weldas CE-Markierung auf den Handschuhen ist die Kennzeichnung, daf§ EN12477 : 2001 + Al . 2005’ Type A/B
sie nach den Vorschriften 89/686/EU Stufe 2 gepriift und zertifiziert sind. EN 4 20 . 200 3 + Al . 2009

Model: Schweisser Handschuh Warenzeichen:| SOFTouck | GroBe: sehe Sie bedruckung Handschuh nach

Grofie nach: EN420 : 2003 + A1 : 2009 Gesundheit:
Handgrofie 84 9 91 10% Die pH-. Chrom- (VI) upd PCP-Weﬂe im Mate.rial sind
Weldas GroBenbezeichnung M L XL | XXL gepriift worden underreichen die CE-Gesundheit-
Mafe i 21 229 241 2 standards.
aennn S &7 Farben: zur Materialfarbung werden nur natiirlichen
Gesamtldnge Handschuh in mm 320 330 340 350 Grosse farben verwendet.
Zeichenerklirung von Piktogrammen gedriickt auf den Produkten: Bgnutzer Infor mationeq: )
- Dieser Handschuh lasst sich sehr gut verwenden bei
Mechanische Gefahren: EN 388 WIG Schweissen aber kann auch verwendet worden
Pos. |Priifwiderstand Stufe 1 [ Stufe 2 | Stufe 3 | Stufe 4 | Stufe 5|[|bei MIG/MAG und E-Schweissen.
1 Abrieb (# Zyklus) 100 500 2000 8000 — Achtung:
2 |Klingenschnitte (index) | 1,2 2,5 5,0 10,0 | 20,0 |[|Der Hersteller gewéhrt eine Produktgarantie, dass die-
3 |Riss (Newton) 10 25 50 75 _ se Produkte frei von Produktionsfehlern sind. Es liegt
14 4 |Locher (Newton) 20 60 100 150 — in der Verantwortung des Anwenders.,. den fiir die An-
wendung passenden Handschuh zu wéhlen.
Thermische Gefahren: EN 407 . . .
- — - —Torir - Hinweis zum waschen, trockenen und biigeln:
05 | Prifwiderstan > “_’ Ml er_m" Der Waschvorgang fiihrt zur Verhértung des Leders
Ist |Brennverhalten 5th |kleine Spritzer von und beeintrichtigt somit den Tragekomfort.
2nd |Beriihrungshitze geSChmOI%enem Metall Wird das Material nass, bitte auf natiirliche Weise
3rd |Konvektionshitze 6th | grofe Spritzer von trocknen lassen. Nicht biigeln.
geschmolzenem Metall
412X4X 4th | Strahlungshitze UV: Innerhalb dieser Norm gibt es keine Uberpriifung

von UV aber, normalerweis, gibt UV Strahlung bei

11! Wenn “X” : Position nicht gepriift !!! ; : .
£°P dieser Materialen kein Problemen.

EN12477 : 2001 + A1 2005: Schutzhandschuhe fiir Schweiller

Typ A Typ B Elektrischen Gefahren: ACHTUNG! Diese Materia-
Anforderungen EN Minimum Leistung Minimum Leistung len werden bei Nésse stromleitend!
Elektrische Isolation pr1149-2 R>10°Q R>10°Q || Lageren:
Abricb EN388 2 500 Zyklus 1 100 Zyklus || Trocken und iiber 5° Celcius lageren.
Schnittwiderstand EN388 1 Index 1,2 1 Index 12| Bitte Dosen nicht hoher stapeln als 5 hoch.
RiBwiderstand EN388 2 25N 1 10N Benutzte Materialen: Der Hauptteil der Hand ist
Lochwiderstand EN388 2 60 N 1 20N hergestellt aus Rind Volleder und zwischen die Finger
Brennverhalton EN4O7 3 > ist Ziegen Volleder benutzt. Mit Flﬁgeldaumen Mo-
dell. Flammenhemmenden Gewebe ist benutzt zum
Berithrungshitze ENd07 ! 10¢ ! 100€ __||fiitterung von den Riickseite und COMFOflex® ist
Konvektionshitze EN407 2 HTI>7 0 benutzt fiir Komfort Patsches in den Innerhand. Den
Widerst. geschmoltenes material EN407 3 25 Tropfen 2 15 Tropfen Stulpe is hergestellt aus Rind Spaltleder und getrimmt
am Rande mit ziegenleder. 3 Drahts KEVLAR®.
Geschmeidigkeit (@ Material) EN420 1 <l1lmm 4 <6,5mm

(EU no. 0197) gepriift und zertifiziert. Mehr information iiber EN Normen, Priifmethoden, Priifberichte, Produktzertifikation und andere Erzeugnisse
erhalten Sie per e-mail : europe@weldas.com oder per unserer home page www.weldas.com.

Hersteller dieser Produkt: Weldas Information Adressen Weldas:

Weldas Europe B.V.
Blankenweg 18
4612 RC Bergen op Zoom
Holland
E-mail: europe@weldas.com




